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1 Przedmiot dokumentac;ji

Przedmiotem wymagar techniczo-uzytkowych sg wymagania do wykonania kompletu sktadajgcego sie
z nastepujgcych elementéw:

- kurtka;

- ocieplacz pod kurtke.

2 Opis ogodiny wyrobu

2.1 Opis ogodiny kurtki

Kurtka z dopinanym kapturem, zapinana jest z przodu na rozdzielny, dwusuwakowy zamek btyskawiczny.
Zapigcie przodéw ostoniete jest dwiema plisami zapinanymi na zatrzaski konfekcyjne. Plisy zakrywajg takze
lewg kieszefi wewnetrzng zapinang na zamek blyskawiczny umieszczong na wysokosci linii piersi.
Kurtka od wewnatrz odszyta jest uktadem ocieplajacym. Kieszenie boczne kurtki, sg skosne, ciete
z patka, zapinane na zamki blyskawiczne oraz patki z odcinkiem tasmy samosczepnej. Kotierz kurtki
wykonany jest w ksztalcie podwyzszonej stojki z kieszenig w tylnej czesci stuzacg do schowania kaptura do
wewnatrz. Kieszen stojki zapinana jest w trzech miejscach na komplety taSm samosczepnych umieszczone
wewnatrz. Kaptur dopinany jest do podkroju szyi za pomoca zamka blyskawicznego. Do podkroju szyi wszyta
jest listwa z zamkiem btyskawicznym do przypiecia kaptura. Kaptur odszyty jest dzianing typu polar. Kaptur
regulowany jest w czesci twarzowej i w tyle wysokosci kaptura. Zapigcie kaptura na szeroko$é plisy przodu
przy pomocy taSm samosczepnych. Wysuniety przéd kaptura tworzy imitacje daszka. Na lewym przodzie kurtki
u gory naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na
prawym przodzie kurtki u géry naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej przeznaczony do umieszczenia
oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gérnej czesci rekawow naszyte sg kwadratowe elementy (o0 wymiarach
100 mm x 100 mm) z tasém samosczepnych przeznaczone do zamocowania oznak rozpoznawczych. Rekaw
jest dwuczesciowy, wykonczony w dole mankietem, w ktdry wprowadzona jest tasma elastyczna do regulaciji
obwodu z patka zapinang na odcinek tasmy samosczepnej. Obwad kurtki w dole regulowany jest za pomocyg
tasmy elastycznej wszytej po obu stronach szwéw bocznych kurtki. Kurtka wyposazona jest w ocieplacz
dopinany za pomocg dwoch zamkow btyskawicznych, umieszczonych réwnolegle do zapiecia przodu oraz
zapinek umieszczonych w dofach rekawéw, podkrojach pach i na stojce. Szwy kurtki sg przestebnowane
i podklejone tasma uszczelniajgca.

2.2 Opis ogdlny ocieplacza pod kurtke

Ocieplacz dopinany jest do kurtki na zamek btyskawiczny umieszczony w krawedziach przodéw oraz
na zapinki zamocowane w dotach rekawéw, w podkrojach pach i na stojce. Rekawy wykoriczone mankietem
w mankiet wszyta taéma elastyczna. Na lewym przodzie u gory naszyty jest prostokat z tasmy samosczepnej
przeznaczony do umieszczenia oznaki stopnia. Na prawym przodzie u gory naszyty jest prostokat z tasmy
samosczepnej przeznaczony do umieszczenia oznaki z nazwiskiem uzytkownika. W gérnej czesci rekawow
naszyte sg kwadratowe elementy (o wymiarach 100 mm x 100 mm) z ta$m samosczepnych przeznaczone do
zamocowania oznak rozpoznawczych. Dot wyrobu wykoriczony podwinigciem w formie tunelu, w ktérym
znajdujg sie sznurek elastyczny ze stoperami. W dolnej czesci rekawow na linii wszycia mankietow, doszyte
s petelki, na linii podkroju szyjki doszyta jest zapinka z zatrzaskiem konfekcyjnym stuzace do dopiecia

ocieplacza do kurtki.

3 Wymagania techniczne

3.1 Wykaz materialéw zasadniczych i dodatkéw
Zestawienie podstawowych materiatéw zasadniczych i dodatkéw przedstawiono w tablicy 1.
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Tablica 1

Oznaczenia

Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materialu i wymagania wg
. . dwuwarstwowy laminat z membrang PTFE,
1 Matena‘l( zzi_adnlczy z poliestrowg tkaning zewnetrzng Zalgcznika A
urt w kolorze jasnozielonym”
2 Material ocieplacza dzianina odziezowa typu ,Polar”, Zalgcznika B
w kolorze czarnym
Tasma tasma do podklejania szwoéw o szerokosci 22,0 mm _
3 do uszczelniania wykonana z membrany PTFE zlaminowanej Zatacznika D, tablicy D.1
Z tkaning lub dzianing w kolorze grafitowym
4 o dzie[z)czaﬁglﬂgptura dzianina odziezowa typu ,polar” w kolorze zielonym Zalgcznika C
uktad jednostronnie oblozony o szerokosci L . .
5 Ukfad ocieplajacy 142,0 cm, w kolorze khaki o masie specyfikacii techniczne)
. . . producenta
powierzchniowej 100 g/m?
. . ukiad dwustronnie oblozony o szerokosci 142,0 cm, | specyfikacji technicznej
6 Ukiad ocieplajacy w kolorze khaki o masie powierzchniowej 200 g/m?2 producenta
specyfikacji technicznej
7 | Tkanina poliestrowa w kolorze czarnym producenta
Zatacznika D, tablicy D.2
i . - . specyfikacji technicznej
8 Widknina bez kleju widknina polipropylenowa producenta
9 Dzianina poliamidowa dzianina kolumienkowa specyfikacji technicznej
podszewkowa w kolorze czarnym producenta
sznurek elastyczny z oplotem w kolorze
10 : ) X
jasnozielony o $rednicy 0,3 cm
Sznurek elastyczny - . .
1 sznurek elastyczny z oplotem w kolorze czarnym | specyfikacji technicznej
0 $rednicy 0,3 cm producenta
mosiezne oczko oksydowane o Srednicy
12 Oczko wewnetrznej 0,5 cm
Zatrzask mosiezny oksydowany zatrzask typu S z matowa
13 konfekeyjny gtéwkg z tworzywa sztucznego w kolorze Zatgcznika D, tablicy D.4
jasnozielonym, o $rednicy 15,2 mm
14 Zatrzask mosiezny oksydowany zatrzask konfekcyjny typu S | specyfikacji technicznej
konfekcyjny z plaska gléwka o srednicy 15,2 mm producenta
dwusuwakowy zamek btyskawiczny z tworzywa
15 sztucznego, $rednioczgstkowy, rozdzielny w
kolorze jasnozielonym - przéd kurtki
zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
16 $rednioczastkowy, rozdzielny, z uchwytem suwaka
przekiadalnym, w kolorze czarnym — przéd
ocieplacza
Zamki blyskawiczne |  Zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego, specyfikacii technicznej
17 $redniospiralny, rozdzielny w kolorze producenta
jasnozielonym - kaptur kurtki
zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
18 Srednioczgstkowy, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze jasnozielonym — kieszenie kurtki
zamek blyskawiczny z tworzywa sztucznego,
19 $redniospiralny, jednostronnie nierozdzielny
w kolorze jasnozielonym — kieszeti pod listwa
nici rdzeniowe poliestrowo-poliestrowe, o masie
20 liniowej 45+5 tex i minimalnej sile zrywajgcej 17 N,
w kolorze jasnozielonym i czarnym .
Nici odziezowe nici z widkien poliestrowych odcinkowych o masie I;':,_FSNOT‘? 15 3812 ggg
21 liniowej 30+3 tex i minimalnej sile zrywajacej 8,2 N, )

w kolorze jasnozielonym i czarnym do przeszy¢
overlockiem

2019
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Tablica 1 (ciag dalszy)

37‘

. . . Oznaczenia
Lp. | Nazwa materiatu Typ, rodzaj, charakterystyka materiatu i wymagania w
petelkowe i haczykowe tasmy samosczepne
22 w kolorze jasnozielonym i czarnym o szerokoéci
SR 2,0 cm,
Tasmy petelkowe i haczykowe tasémy samosczepne PN-EN 12240:1999 + AC
23 samosczepne w kolorze jasnozielonym i czarnym o szerokosci Zatacznika D tablicy D.3
2,5¢cm,
24 petelkowa tasma samosczepna w kolorze
jasnozielonym o szerokos$ci 10,0 cm
25 . . . Zatgcznika D tablicy D.3
Tasma elastyczna tasma elastyczna w k.o Iprze Jasnozielonym specyfikacji techniczne;j
0 szerokosci 4,0 cm
26 producenta
27 tasma bawetniana o szerokosci 1,0 cm
Tasmy konfekevine w kolorze jasnozielonym ' SV E
28 y Y tasma bawetniana o szerokosci 0,6 cm i;?cc;fﬁ(lg?:jiEt etirt:gfgz né‘}
- w kolorze czarnym producenta
29 Koralik koralik wykonany z tworzywa sztucznego
w kolorze czarnym
30 jednosprezynkowy stoper, wykonany z tworzywa
sztucznego, matowy w kolorze jasnozielonym
Stopery ptaski, dwusprezynkowy, dwuotworowy stoper
31 w kolorze czarnym z dodatkowym uchwytem . .
do przeciagniecia tasiemki Za#aczr)lka"D tabhgy D.:_%
- - specyfikacji technicznej
zabezpieczenie sznurka elastycznego wykonane rodUCENiA
32 Koricéwka sznurka z tworzywa sztucznego matowe w kolorze P
jasnozielonym
zylka usztywniajgca daszek kaptura
33 Zytka o $rednicy 0,2 cm
34 Wszywka wszywka informacyjna
35 tykieta jednostk
elyiela Jednostiowa rozdziatu 6 niniejszej
dokumentac;ji
36 Etykiety etykieta na opakowanie jednostkowe oxumentacy
etykieta na opakowanie zbiorcze

3.2 Rodzaje szwéw i $ciegéw maszynowych

Szwy oznaczono wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne -

wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne - Sciegi - Klasyfikacja i oznaczenia.

Wymagane gestosci $ciegéw:

- stebnowych i tgczacych; 30 + 35 $ciegow / 1dm:;
- overlockowych 3 - nitkowych i 5 - nitkowych: 30 + 35; $ciegoéw / 1dm.

Wszystkie szwy stebnowe na poczatku i na koricu zamocowaé
przed pruciem. Niedopuszczalne jest

nitek tworzgcych szew.

Miejsce wykonania i wymagania dla przeszyé ryglowych:

- na Koncach listewek kieszeni boczn

Szwy - Klasyfikacja i oznaczenia, $ciegi

przeszyciem wstecznym celem zabezpieczenia
wykonywanie $ciegéw o nieprawidtowym przeplocie nici i naprezeniu

ych w kurice, w ocieplaczu pod kurtke oraz na koricach

.niedoszycia” w dole kieszeni bocznych w spodniach - dtugosé szwu ryglowego 1,2 cm.

2019
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3.3 Parametry klejenia

Zalecane jest podklejanie szwoéw z uzyciem dolnej silikonowej rolki dociskowej. Parametry ustawienia
urzadzenia do podklejania wg zalecen producenta materiatu zasadniczego. Wymagane jest dokonanie kontroli
jakosci podklejonych szwow.

Stosowane parametry ustawienia urzadzenia do podklejania szwow:

- predko$¢ przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min dla szwéw podklejanych po fukach i (2,5 + 2,9) m/min
dla szwow podklejanych na prostym odcinku;

- temperatura — (530 + 540) °C, przy predkosci przesuwu tasmy — (2,0 + 2,5) m/min i (540 + 580) °C
przy predkosci przesuwu tasmy — (2,5 + 2,9) m/min;

- docisk rolki — (3,0 + 3,5) bar;

- przeplyw powietrza przez grzatke — 0,4 bar.

Wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci wykonania podklejania szwéw zgodnie z zaleceniami producenta
materiatu zasadniczego.
Wymagania uzytkowe podkiejonych szwow tasma uszczelniajgca podano w tablicy 2.

Tablica 2
s Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 | Wymagania dla szwéw podklejonych tasma uszczelniajaca
. . S PN-EN ISO
1.1 | Wytrzymalo$¢ szwbw, nie mniej niz: N 225 13935-2:2002
Wodoszczelnoéé szwéw podklejonych PN-EN 20_81 1
1.2 |przed i po 5 praniach wodnych cm 200 PN-ISO 811:1997
) X ST ’ PN-EN 1SO 6330:2002
nie mniej niz;

procedura 3A

Brak delaminac| wizualna ocena préb
13 Trwatos¢ podklejania tasma ) warstw materiatu o ba daniact?
" | uszczelniajgcy w zakresie wg doszczelnosci

wiekszym od 5 mm

3.4 Dopuszczalne sztukowanie elementéw

W wyrobie nie dopuszcza sie sztukowania elementow.

3.5 Tabela klasyfikacji wielkos$ci

W WTU podano jedynie wymiary dla wielkosci $redniej kurtki dla osoby dorostej (102+110/174+178),
dla mtodziezy zasadniczy sposéb wykonywania to szycie miarowe.
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4  Zestawienie elementéw sktadowych

Zestawienie elementow skfadowych przedstawiono w tablicy 3.

2019

Tablica 3
Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu Nosé
Kurtka
1 |przéd prawy 1
2 | przod lewy 1
3 |yt 1
4 | rekaw wierzchni 2
5 |rekaw spodni 2
6 | mankiet 2
7 | patka mankietu 2
8 | przéd kaptura 1
9 |tylkaptura 1
10 | patka regulacji wielkosci kaptura 1
11 | odszycie przodu kaptura 1
Materiat zasadniczy 12 |tunel kaptura 1
13 |zapiecie kaptura 4
14 |plisa przodu wierzchnia 1
15 | plisa przodu spodnia 1
16 |[plisa doszywana do przodu lewa 1
17 | plisa doszywana do przodu prawa 1
18 | oblozenie przodu 2
19 | stojka wewnetrzna 1
20 | ostona gory zamka ocieplacza 2
21 | stdjka spodnia 1 N
22 | stéjka wierzchnia 1
23 pct_wwyty do suwakéw zamkow btyskawicznych 5 o
i wieszak
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Tablica 3 (ciag dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
24 |listewka kieszeni bocznych 2
25 | zapinka do dopiecia ocieplacza 6
Materiat zasadniczy
26 | listwa pod gérnym odcinkiem zamka przodu 1
27 | plisa do dopiecia kaptura 2
Razem 47
28 | przéd prawy 1
Ukiad ocieplajgcy 29 | przéd lewy 1
30 |tyt 1
Razem 3
31 | rekaw wierzchni 2
Ukiad ocieplajgcy
32 | rekaw spodni 2
Razem 4
33 | odszycie stéjki spodnigj 1
34 | worek kieszeni bocznych wigkszy 2
Podszewka dzianinowa 35 |worek kieszeni bocznych mniejszy 2
36 | worek kieszeni wewnetrznej mniejszy 1
37 |worek kieszeni wewnetrznej wiekszy 1
Razem 7
38 | przéd kaptura 1
Dzianina typu polar
39 |tytkaptura 1
Razem 2
40 | przod prawy 1
41 | przédd lewy 1
42 |yl 1
Materiat ocieplacza
43 | kolnierz 1
44 |rekaw 2
45 | mankiet rekawa 2
Razem 8
Strona 8 z 43
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Tablica 3 (cigg dalszy)

Rodzaj materiatu Lp. Nazwa elementu llosé
46 | podkiad pod zatrzask konfekcyjny 1
Tkanina poliestrowa 47 | zapinka 2
48 uchwyty do suwakéw zamkow blyskawicznych, 1
zapinka i wieszak
Razem 4

5 Opis wykonania
Podstawowe operacje wykonania kurtki i ocieplacza pod kurtke przedstawiono w tablicy 4.

Tablica 4
: . Oznaczenie - .
Lp. Rodzaj operacji szwu i $ciegu Wymagania i uwagi
1 Rozkrdj materiatéw - wg szablonéw i uktadéw kroju
_— ~ ) parametry klejenia wg zalecen producenta
2 Podklejanie wykrojow wkiadéw odziezowych oraz préb podklejania
WYKONANIE KURTKI
Kaptur
Naszycie elementu tasmy
samosczepnej na wykroj wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
3 patki regulacji wielkosci 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi
kaptura, déf tylu i zapiecie
. . - 1.01.01/301
4 Wykv‘if;"’}ﬂé‘i pat regulacil |11 06.01/301 szeroko$é szwu 0,2 cm od krawedzi
P + 6.05.01/301
Naszycie elementu tasmy . )
5 samosczepnej na tylng 5.04.03/301 wg szablonuop Z’E?ncr;'gﬁg:,’ zzzeirokosé szwu
czese kaptura ' ¢
Naszycie patki regulacji
6 wielkoSci na tylng czes¢ 5.04.01/301 wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
kaptura i wykonanie szwu + 5.05.01/301 stebnowego 0,7 cm od krawedzi
stebnowego
Wykonanie tunelu
7 stuzgcego do wciggniecia 6.02.01/301 szerokos$¢ szwu 0,7 cm od krawedzi
sznurka elastycznego
Odszycie przedniej czesci odszyte_elementy wywréc[c, wg szab_lonu
kaptura i odszycia przodu 1.01.01/301 pomachiczego zamocowac w tunelu zytke
8 oraz wykonanie szwu + 2 Oé 01/301 usztywniajgcg daszek, szerokosé tunelu 0,7 cm,
stgbnowe o e szeroko$¢ szwu stebnowego 0,2 cm
g od krawedzi
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Tablica 4 (ciag dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i §ciegu Wymagania i uwagi
Zeszycie podszewki przodu
i tylu wewnetrznej czesci .
9 kaptura wykonanej 1.01.01/301 szew roztozy¢
Z dzianiny typu polar
Potaczenie podszewki szew wycieniowaé, odszycie przetozyé
10 z odszyciem przodu 1.01.01/301 W kieruni<u rzodu
i tunelem P
Wykonanie szwu
11 imitujgcego tylng krawedz 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
daszka
Doszycie zapie¢ w szwie doszycia zapiecia do wierzchu
do wierzchniej i spodniej 1.01.01/301 bl . dozvé petelki
12 czesci kaptura .01. wg szablonu pomocniczego podtozy¢ petelki
: +2.02.01/301 z tasmy samosczepnej, szerokos¢ szwu
OFaZWYKONNiS Sz stebnowego 0,2 cm od krawedzi
stebnowego '
Naszycie zamka
13 blyskawicznego na tylng 1.01.01/301 wg szablonu pemocniczego
spodnig podszewke
Co - na odcinku dolnym zapiecia pozostawic
Potgczenie wierzchniej . ; / . s
14 . - . 1.01.01/301 niedoszycie w celu wywrécenia, wywrocic,
i spodniej czesci kaptura o
15 Wykonanie szwu 1.01.01/301 szerokosé szwu stebnoyvego 0,2cm
stebnowego od krawedzi
Kieszenie boczne przodu
Wykonanie uchwytéw szerokos¢é s;wu 0,2 crlr: ocli1 krawlffizh
do suwakéw zamkéw SEmbrowas fle SUWAKAtH Zamiow
16 bivskawicznvch 8.06.02/301.301 blyskawicznych zapie¢: przodu, kieszeni
iz a¥no cowa ni)tle ich +1.01.01/301 bocznych, kieszeni wewnetrznej i prawego
na suwakach dopiecia bluzy ocueglzcgrar\; diugosc uchwytow
C o . listewke ziozy¢ na pét, odszy¢ z dwbch stron,
17 VY({::;;TE;E;‘ZM 1.06.02/301.301 listewke kieszeniowg wywracic i przestebnowacd
! brzegiem w odlegiosci 0,2 cm od krawedzi
wg szablonu pomocniczego, naszy¢ listewki
Naszycie listewki kieszeni kieszeni na przody, worek wigkszy kieszeni
18 bocznej na przody 2.02.03/301.301 bocznych doszyé do tasmy zamka
btyskawicznego
doszy¢ zamek w migjscach oznaczonych,
przecig¢ otwor kieszeniowy, wywrécié zamek
do lewej strony, powstate tréjkaty zamocowacé
od wewnatrz czterokrotnym przeszyciem
19 Wykonanie otwor'u kieszeni 2 02.03/301.301 wstecznym,'hste\kae z workiem przewingé
bocznej przestebnowacé po listewce w odlegtosci 0,7 cm
od krawedzi, doszy¢ worek kieszeniowy
do krawedzi tasmy zamkowej z jednej
i z drugiej strony, wykona¢ szew stebnowy
0,2 cm od krawedzi przewiniecia
Zeszycie workéw . .
20 kieszeniowych 1.01.03/401.504 wg znakoéw na wykrojach
Nastebnowanie listewki wykonaé podwdjny szew stebnowy, szerokosé
21 Kieszeni dotem i gérg 1.01.01/301.301 szwu 0,2 cm i 0,7 cm od krawedzi
. wykonaé na dole szwu stebnowego i nha goérze
22 Wykonanie szwow .323 nastebnowanie listewki skosnie do poczatkéw

ryglujgcych

szwbw, szwy ryglowe o dtugosci 1,0 cm

2019
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Lp.

Rodzaj operaciji

Oznaczenie
szwu i Sciegu

Wymagania i uwagi

Rekawy

Naszycie prostokata tasmy

wg szablonu pomocniczego, szeroko$é szwu

23 sar::zc;z&gn;g(nhégtzgkl) 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi, dlugosé prostokgta 5,5 cm
Naszycie prostokata tasmy . s
. . wg szablonu pomocniczego, szerokosé szwu
24 samoiczz?’rﬂo;rcleljdgetelkl) 5.04.03/301.301 0,2 cm od krawedzi, diugo$é prostokata 14,0 cm
1.01.01/301 ; ‘e
25 | Wykonanie patki mankietu |  +1.06.01/301 Wg szablonu pomocniczego, szerokos¢ szwu
+ 6'05.01/301 0,7 cm od krawedzi
26 Doszym?n;;antlk(iletzs wykroju 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
27 elgstr;c?zcnoé?levmrﬁat\iﬂzzie 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
spéd mankietu podwina¢ i przestebnowaé przez
taSme gumowa trzykrotnie w réwnych
Wykoriczenie dotu odlegtosciach, odlegto$é miedzy szwami
28 mankietu 7.15.04/301.301.301 stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykona¢ szew stebnowy
0 szerokosci 0,2 cm od krawedzi
'\ﬁ:;y:rﬁongmh wg szablonu pomocniczego, wymiar
. . naszywanego elementu z ta§my samosczepne;j:
29 samosczepne) telki 5.04.03/301.301 ; . ;
na rekawy (% o Jp g;pi eci)a (wymiary tasmy samosczepnej petelkowej 10 x
oznaki) 10 cm)
rekawy zigczy¢ po szwie tokciowym, wywrocic,
30 Wykonanie rekawow 2.02.03/301.301 szew przetozy¢ na tyt i przestebnowaé
w odlegtosci 0,2 cm od linii szwu zeszycia
Wykonanie wieszaka .
31 | izapinek do przypiecia | 8.06.01/301.301 szerokos¢ SZ‘Q";(Stebg°‘."’eg° 0.2cm
ocieplacza 0d Kraweazi
Zatozenie zatrzaskow
32 | konfekeyjnych w zapinkach - wg szablonu pomocniczego
do przypiecia ocieplacza
Stoéjka
. . szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
Wykonanie odszycia 1.01.01/301 . - : ’
33 zarr¥ka b{yskawicz}r;ego +1.06.01/301 z pod_{ozenlem drugiej czesci zamlga .
kaptura + 6'05.01 1301 blyskawicznego bez suwaka do przypiecia
P S kaptura
Naszycie prostokatéw
petelkowej tasmy
samosczepnej na stojke wg szablonu pomocniczego, prostokaty
34 wewnetrzng i odszycie 5.04.03/301.301 o dtugosci 3,2 cm, szeroko$é szwu 0,2 cm
zamka blyskawicznego od krawedzi
kaptura oraz odszycie stéjki
spodniej
wyg szablonu pomocniczego, podiozyé odszycie
Doszycie stojki 1.01.01/301 zamka blyskawicznego kaptura, szew przetozyé
35 wewnetrznej do podkroju + 1 Oé 01/301 do wewnatrz st6jki i wykonaé¢ szew stebnowy
szyi R po stéjce spodniej, szerokosé szwu 0,2 cm
od krawedzi
Potgczenie stojek
zewnetrznej, wewnetrznej .
36 |i spodﬁiej Wil ichegérnéj 1.01.01/301 Wg szablonu pomacniczego, szerokosé szwu

krawedzi i wykonanie szwu
stebnowego

stebnowego 0,2 cm od krawedzi

2019
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Tablica 4 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i §ciegu Wymagania i uwagi
Zapiecie przodu
Wykonanie listwy 1.01.01/301
37 pod gérnym odcinkiem + 1 Oé 01/301 szerokosé szwu stebnowego 0,7 cm
zamka blyskawicznego +6.05.01/301 od krawedzi
przodu
Wykonanie plisy
38 wierzchniej i spodniej 6.05.01/301 wg szablonu pomocniczego
zapiecia zamka przodu
zalozy¢ rynienke na 1 cm i przestebnowaé
39 Wykonanie rynienki 6.02.01/301 na goérze i dole trzykrotnym przeszyciem
w plisie spodnigj e wstecznym poczgwszy od linii szwu
stebnowego plisy, dlugo$¢ przeszycia 1,2 cm
Zalozenie zatrzaskow
40 w plisach zapigcia - wg szablonéw pomocniczych
giéwnego
Wytvoer:j:'irg:‘v;?w kl'izis:em wg szablonéw pomocniczych, wszyé tasme
41 dosz eane' éo ?zo du 1.06.02/301.301 zamka blyskawicznego oraz worek kieszeni
lewe g‘?’ kjo n ar?ie SZWU +1.04.01/301 wewnetrznej, szerokos¢ szwu stebnowego
g0 1wy 0,2 cm od krawedzi
stebnowego
Zeszycie worka
42 kieszeniowego kieszeni 1.01.03/401.504 wg znakéw na wykrojach
wewnetrznej
b?;sslf g;'izztsggnozzn;?s wg szablonu pomochiczego, z podtozeniem
43 doszvwanveh do przody 2.42.04/301.301 w szwie listwy pod gérnym odcinkiem zamka
; ywkor¥anie szpwu +6.02.03/301 i ostony gory zamka ocieplacza, szerokosé
wy szwu stebnowego 0,2 cm od krawedzi
stebnowego
Naszycie taSmy zamka
blyskawicznego .
44 do przypinania ocieplacza 2.02.11/301 wg szablonu pomocniczego
na oblozenia przodu
Potaczenie oblozenia
45 przodu z plisami 6.05.01/301.301 szerokos¢ sf)"c‘i’”kf;ffvb'(‘j‘;‘i"’eg° 0.2 cm
doszywanymi do przodu ¢
Podszewka
Zamocowanie wieszaka wg szablonu pomocniczego, posrodku stojki
46 . L N 2.02.11/301 . : - j
i wszywki informacyjnej zamocowac wieszak i wszywke informacyjna
Wykonanie szwow:
barkowych, wszycia .
47 rekawow, bocznych 2.02.08/401.504 wg szablonu pomocniczego
i tokciowych
Montaz elementow
Naszycie prostokata .
48 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 w9 szg tg%r:# 5 %r%ogrr:c::%(t)é pig;‘stokqt
na lewy przéd kurtki ' ’ p
Naszycie prostokata wg szablonu pomochniczego, prostokat
49 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 o wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przéd kurtki identyfikacyjna z nazwiskiem
. . szew przelozy¢ na tyl i przestebnowa¢ po tyle,
50 Wykonanie szwow 2.02.03/301.301 szerokosé szwu stebnowego 0,2 cm

barkowych

od krawedzi

2019

Strona 12 z 43




Tablica 4 (cigg dalszy)

Oznaczenie

Lp. Rodzaj operacji szwu i sciegu Wymagania i uwagi
Wszycie rekawdw szew przetozy¢ na tyt i przoéd, przestebnowad
51 i wykonanie szwu 2.02.03/301.301 po przodzie i tyle, szeroko$¢ szwu stebnowego
| stebnowego 0,2 cm od krawedzi
. . lonu pomocniczego, szew przetozyé
taczenie bokéw i rekawdw wg szab .
52 qoraz wykonanie gzwu 2.02.03/301.301 na tyh, SESW stebnowy wykonac na tyle
stebnoweao o ' i rekawie spodnim, szerokos¢ szwu stebnowego
g 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie odcinkéw
53 | tasémy elastycznej do dotu 1.02.01/301 wg szablonu pomocniczego
kurtki
podwing¢ dét kurtki i przestebnowaé przez
tasme elastyczng trzy razy, odleglo$é miedzy
54 Wykonczenie dotu kurtki | 7.15.04/301.301.301 | szwami stebnowymi 1 cm, w miejscu bez tasmy
elastycznej wykonaé dwa szwy stebnowe
0 szerokosci 0,2 cm i 2 cm od krawedzi
55 Dosdzgccz;;g?(clijsnzkeizwkl 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
. : szew przefozy¢ na oblozenie i wykonaé szew
56 Ziifozzygfi a‘:g;jsrzz?égw 5.31.04/301.301 stebnowy po oblozeniu, szerokosé szwu
P stebnowego 0,2 cm od krawedzi
. : wg szablonu pomocniczego, podtozyé zapinki
57 Dgzzggﬁ podszewki 2.02.08/301 do dopiecia ocieplacza, kurtke wywrécic
¢ ha prawa strone
58 Wi ersgsl?w?:f;':oztgggwka 2.02.08/301 wg szablonu pomocniczego
podkiejanie szwéw mogacych powodowadé
59 Podklejenie szwow tadémg ) przenikanie wody do wewnatrz wyrobu
uszczelniajgca przeprowadzi¢ w kolejnosci wynikajgcej
z technologii wykonania wyrobu.
wymagane jest dokonywanie kontroli jakosci
60 Przeprowadzenie testu ) wykonania podklejania szwéw zgodnie
uszczelnianych szwow z zaleceniami producenta materiatu
zasadniczego.
61 el;g’&?g:é%ie dchzls:gﬁfra - Zalozenie stoperdw i koncéwek sznurka
. . obcinanie koricéwek nici, $ladow kredy,
62 Operacje koficowe, } prasowanie koricowe i kontrola jakosci
WYKONANIE OCIEPLACZA POD KURTKE
63 Wykz’;a:l:‘jvla’ﬁgaymw 8.06.02/301.301 szeroko§¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
64 Wyk°’i’22§r‘l’gfszaka 8.06.02/301 szerokosé szwu 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie uchwytow
do suwakoéw zamkow zamocowac na suwaku zamka blyskawicznego
65 btyskawicznych 1.01.01/301 przodu
na suwakach
66 Obrzu;iz:%igzzwedm 1.01.01/504 wykonac na owerloku trzynitkowym
Naszycie prostokata .
, wg szablonu pomocniczego, prostokat
67 z taégylg\?vr:gsmcgspnej 1.02.01/301 8,5 cm x 7,0 cm na stopieR
Naszycie prostokata wg szablonu pomocniczego, prostokat
68 z tasmy samosczepnej 1.02.01/301 o wymiarach 2,5 cm x 10,0 cm na oznake
na prawy przéd identyfikacyjng z nazwiskiem
Naszycie elementow tasmy
samosczepnej (petelki) wg szablonu pomocniczego, (wymiary tasmy
69 ha rekawy (do przypiecia 5.04.03/301.301 samosczepnej petelkowej 10 x 10 cm)
oznak)

2019
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Tablica 4 (ciag dalszy)

. - Oznaczenie . .
Lp. Rodzaj operacji szwu i §ciegu Wymagania i uwagi
Rekawy
Zamocowanie tasmy .
70 elastyczne] w mankiecie 1.01.01/301 wg szablonu pomocniczego
. . spdéd mankietu podwinaé i przestebnowacé
71 Wykoncze'me . 7.15.04/301.301.301 przez tasme gumowsg dwukrotnie, odlegtosé
mankietu ; . )
miedzy szwami stebnowymi 1,5 cm
72 Wyk°"a”r':ksazwwa” zszycla | 1.01.01/401.504 wg znakéw na wykrojach
Wszycie mankietu na dole . .
73 rekawa 1.01.01/401.504 wg znakéw na wykrojach
Przody
. L 1.01.01/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,2 cm
74 Wykonanie zapinki +1.06.01/301 od krawedzi
Naszycie podkiadu wg szablonu pomochiczego na srodku tytu
5 pod zatrzask konfekcyjny 5.04.03/301.301 u gory, szerokos¢ szwu 0,2 cm od krawedzi
Zamocowanie cze$ci
76 zatrzasku konfekcyjnego - wg szablonu pomocniczego
na zapince i podkiadzie
Montaz
Potaczenie przodéw wg znakoéw na wykrojach, szew przetozy¢
1.01.01/401.504 ) !
77 z tytem na szwach na tyt i wykonac¢ szew stebnowy po tyle,
+2.02.01/301 ) e
barkowych szerokos¢ szwu 0,7 cm od linii szwu
78 Wszycie wierzchniej czesci 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach, posrodku tytu u gory
kotnierza do podkroju szyi T podiozy¢ zapinke
Doszycie prawej i lewej
czesci zamka 1.01.01/301 .
& blyskawicznego +7.12.02/301 wg znakow na wykrojach
do krawedzi przodéw
. . . 1.01.01/301 wg znakdéw na wykrojach, zamykajgc dotem
80 D°SZV°'ﬁ os,rﬁi"e‘i’z“aej czesc +1.11.01/301 stéjke na srodku podkroju szyi umiescié
+5.31.02/301 wszywki informacyjne i wieszak
Wykonanie szwu Lz
81 stebnowego krawedzi 1.01.01/301 szerokos¢ sg&vl:(fatsvbl;c;\i/vego 0,7 cm
przodu i kotnierza ¢
Wszycie rekawéw do .
82 podkroju pachy 1.01.01/301.504 wg szablonu pomocniczego
Wykonanie szwu szerokos¢ szwu stebnowego 1,0 cm
83 stebnovyego pachy tytu 1.01.01/301 od krawedzi
i przodu
wg znakdw na wykrojach, szew przetozy¢
84 Wykonanie szwow 1.01.01/401.504 na tyt i wykonaé szew stebnowy po tyle,
bocznych +2.02.01/301 szerokos¢ szwu stebnowego 0,7 cm od linii
zeszycia
Zamocowanie oczek .
85 na dole przodow i tyh - wg szablonu pomocniczego
wg szablonu pomocniczego, podczas
wykonywania tunelu podiozy¢ w szew
w oznaczonych miejscach elementy z tasmy
86 Wykonanie tunelu 6.02.03/301 konfekcyjnej, element przeciagniety przed
w podwinieciu dotu o wszyciem przez uchwyt stopera, w tunelu
przy krawedziach przodu zamocowane korce
sznurka elastycznego, sznurek elastyczny
przewleczony przez oczka, stopery i koraliki
87 Operacje koricowe, } obcinanie koncowek nici, $ladow kredy,

prasowanie koncowe i kontrola jakos$ci

2019
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6 Cechowanie, skladanie i pakowanie

6.1 Rozmieszczenie cech dostawcy

Wszywka firmowa, zawierajgca: nazwe i znak firmowy wykonawcy / dostawcy, oznaczenie wielkoci, nazwe
przedmiotu, date produkcji (miesigc i rok) oraz oznaczenie sposobu  konserwacji, wykonana
w formie piktogramu zgodnie z PN-EN 13402-3:2006, z jednoczesnym podaniem oznaczenia literowego

wielko$ci umieszczona:
- w kurtce wszyta w szew {gczacy podszewke ze stéjka, posrodku szyjki tytu;
- w ocieplaczu pod kurtke wszyta w lewy szew boczny 15,0 cm od wszycia rekawa od strony wewnetrznej.

Oznaczenia sposobu konserwacji wg PN-EN SO 3758:2012, powinno obejmowac nastepujacy uktad znakéw:

W X [ =2 @
= X0 X2

Przyktad wygladu wszywki.

- dla kurtki:

- dla ocieplacza kurtki:

Wykonawca
Nazwa przedmiotu

(wielkos¢) ]

— ;- | f \ \
088 ) {1 L\ |
| \ |

'.Irll ! 11"6_1 74 J

& | e W
Data produkcji: maj 2018 r.
Sposéb konserwacii:

WX W= @

Informacje naniesione na wszywkach wykonaé w technologii zapewniajgcej ich czytelnosé
przy codziennym uzytkowaniu i okresowych zabiegach konserwacyjnych przez okres minimum 2 lat.

Wszywka identyfikacyjna na nazwisko uzytkownika, wykonana z tasmy w kolorze biatym o wymiarach
6 cm x 3 cm, naszyta od wewnatrz wyrobu:
— - kurtce na lewym przodzie ukiadu ocieplajgcego 20 ,0 cm od dolnej krawedzi kurtki i 4,0 cm od szwu

bocznego;
- -wocieplaczu pod kurtke wszyta w lewy szew boczny 15,0 cm od wszycia rekawa od strony wewnetrzne;j.

Stemple - znaki, znak kontroli technicznej oraz rok i miesigc produkcji wykonane na Wszywkach
informacyjnych,
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Cechy winny by¢ czytelne i wykonane czarnym tuszem niespieralnym.
Dopuszcza sie wykonanie: roku i miesigca produkcji w formie nadruku na odrebnej wszywce umieszczonej

obok wszywki informacyjnej.

Etykieta jednostkowa zamocowana za pomoca sztyftu plastikowego do sznurka elastycznego regulujgcego
obwdd kaptura, zawierajgca nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego;

wielko$é wyrobu;

znaki stopnia jakosci i kontroli odbioru;

miesigc i rok produkcji wyrobu;

numer pakujacego;

oznaczenie sposobu konserwaciji wg PN-EN 1SO 3758:2012;
miesigc, rok produkcji wyrobu.

informacje o okresie uzytkowania i gwaranc;ji:

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 4 lata, gwarancja
— wpisaé okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajacych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobéw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie jednostkowe naklejona na prawym gérnym rogu worka foliowego zawierajaca
nastepujace dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

wielkos¢ wyroby;

jakos¢ wyrobu;

symbol i skfad surowcowy materiatu zasadniczego;

rodzaj wykorczenia uszlachetniajacego;

humer pakujacego;

miesigc, rok produkcji wyrobu;

oznaczenie sposobu konserwacji wyrobu wg PN-EN ISO 3758:2012;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 4 lata, gwarancja
— wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobdw dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

Etykieta na opakowanie zbiorcze naklejona na boku pudta kartonowego w prawym gérnym rogu zawierajgca
nastepujgce dane:

nazwe, adres i znak firmowy wykonawcy;

nazwe wyrobu;

symbol i sklad surowcowy materiatu zasadniczego z okresleniem wykonczenia uszlachetniajgcego
wyréb;

liczbe sztuk zawartych w opakowaniu;

wielko$¢ wyrobow;

jakos¢ wyrobdw;

miesiac, rok produkciji wyrobow;

informacje o okresie uzytkowania i gwarancji (normatywny okres uzywalnosci — 4 lata, gwarancja
— wpisac okres gwarancji ustalony w umowie kupna - sprzedazy);

oznaczenie kodem kreskowym zgodnie z postanowieniami Decyzji Nr 3/MON Ministra Obrony
Narodowej z dnia 3 stycznia 2014 r. w sprawie wytycznych okreslajgcych wymagania w zakresie
znakowania kodem kreskowym wyrobow dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. Min.
Obr. Nar. z 2014 r. poz. 11) oraz zgodnie z umowg zakupu.

6.2 Skladanie

Do kurtki dopig¢ ocieplacz i kaptur. Kurtke zapigé na zamek blyskawiczny. Czesci boczne wraz
Z rekawami przewingé do tytu i ztozyé poprzecznie na dwie czesci.
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6.3 Pakowanie

Zlozong kurtkg wiozy¢é do worka foliowego, worek dotem zamkngé poprzez zgrzanie, na wierzch
worka  nakleic  etykiete  jednostkowg. Cztery  kurtki wlozy¢ do pudia  kartonowego
0 wymiarach szer. 40,0 cm X dt. 60,0 cm X wys. 50,0 cm. Pudlo oklei¢ tasma, na boku pudla naklei¢
etykiete na opakowanie zbiorcze.

7 Rysunki techniczne

WA

|24 |

Rysunek 1 - Kurtka - przéd
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Rysunek 2 - Kurtka - prawy przéd
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Rysunek 3 - Kurtka -tyt
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Rysunek 4 - Kurtka - géra tytu

Rysunek 5 - Kaptur - bok
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Rysunek 6 - Kaptur przéd i tyt
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Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z ptaskich wyrobow
widkienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary kurtki podano w tablicy 5.

Tablica 5
Wymiary w centymetrach
T 5 Obwod klatki piersiowej
NaoS (zakres)
Lp. | 8 £¢ Nazwa wymiaru
S°a Wzrost
c o (zakres)
Tyt ,
1 1a Dlugosc tytu
2 1b Szerokos¢ na wysokosci barkéw
3 1c Dlugosé szwu barkowego
Przéd
4 2a Dlugosé przodu
5 2b Szerokosc¢ przodu na wysokosci klatki piersiowej
6 - Diugosé zamka blyskawicznego w zapieciu przodu
7 - Dlugos¢ zamka blyskawicznego w kieszeniach bocznych | w kieszeni wewnetrznej
8 oc | Odlegiosc gomych krawedzi prostokatow z tasmy samosczepnej od styku szwow barkowego
i wszycia stojki
Rekaw
9 3a | Dtugos¢ od wszycia kuli do dotu
10 3b | Szerokos€ u dotu mierzona przy Sciggnietej tasmie elastycznej
11 - Szerokos¢ u dotu mierzona przy rozciggnietej tasmie elastycznej
12 3c Szerokos$¢ pod pachg
Kaptur
13 4a | Wysoko$¢ mierzona w linii prostej od imitacji daszka do $rodka zamka blyskawicznego
14 4b Szerokos¢ mierzona w linii prostej pomiedzy zapigciami na gorze
15 4c Dilugo$¢ zamka blyskawicznego
Obwody w polowie
16 5a Szerokosé pod pacha
17 5b Szerokosé na linii dotu przy Sciggnietej tasmie elastycznej
18 - Szeroko$¢ na linii dotu przy rozciggnietej tasmie elastycznej
Kieszenie boczne
19 6a Odleglosé gérnego punktu naszycia patki od styku szwu barkowego ze szwem wszycia stojki :
20 6b Qdlegtosé od $rodka zamka blyskawicznego zapiecia przodu do gérnego punktu naszycia patki
21 6¢c Odlegtos¢ od srodka zamka btyskawicznego zapiecia przodu do dolnego punktu naszycia patki
Stojka
22 7a Diugos$¢ u géry mierzona w linii prostej wraz z plisami doszywanymi do przodéw
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Tablica 5 (ciag dalszy)

Wymiary w centymetrach

s5 106
5E (102 - 110)
Lp. NS Dopuszczaine
E S 176 odchylenie *
og (174-178)
Tyt
1 1a 83 1,5
2 1b 57,4 15
3 1c 18,6 0,5
Przéd
4 2a 75,0 15
5 2b 28 05
6 - 79 1,0
’ - 18 05
8 2c 21,0 05
Rekaw
9 3a 67,8 1,5
10 3b 15 0.5
11 - 16,5 05
12 3c 31 0,5
Kaptur
13 4a 39 0,5
14 4b 58,5 1,0
16 4c 40 1,0
Obwody w polowie
16 5a 69,4 1,5
17 5b 57,3 15
18 - 66,4 15
i Kieszenie boczne
19 6a 50,5 0.5
20 6b 22,0 0,5
21 6c 28,0 05
Stojka
22 7a 60,5 1.0

2019
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Podstawowe wymiary wyrobu gotowego wg PN-P-84750:1992 Wyroby konfekcyjne z plaskich wyrobow
widkienniczych. Wyznaczanie wymiaréw. Podstawowe wymiary ocieplacza pod kurtke podano w tablicy 6.

Tablica 6
Wymiary w centymetrach
© Obwdd klatki piersiowej
; £ (zakres)
s S .
Lp. ﬁ € Nazwa wymiaru
g s Wzrost
N
o (zakres)
Tyt ocieplacza pod kurtke
1 11a | Dlugosé tytu
2 11b | Szerokosé na wysokosci barkéw
3 - Dlugos¢ stojki u gory mierzona w linii prostej
4 11c | Dlugos¢ szwu barkowego
Przéd ocieplacza pod kurtke
5 12a | Dtugos¢ przodu
6 - Dlugos¢ zamka blyskawicznego w zapieciu przodu
Rekawy ocieplacza pod kurtke
7 | 13a |Dlugosé od srodka kuli na linii wszycia do dotu wraz z mankietem
8 | 13b | Obwdd pod pachg w potowie
9 | 13¢c |Szerokos$é u dotu przy Sciggnietej tasmie elastyczne;j
10 - Szerokos$¢ u dotu przy rozciggnietej tasmie elastycznej
Obwody ocieplacza pod kurtke
11 14a | Szerokosé na linii piersi
12 | 14b |Szeroko$¢ na linii dotu przy luznym sznurku elastycznym

2019
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Tablica 6 (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

c 106
28 (102 - 110)
S c :
Lp. o3 Dopuszczalne odchylenie £
55 176
= (174-178)
Tyt ocieplacza pod kurtke
1 11a 75 1,5
2 11b 56,9 1,0
3 11c 55 1,0
4 11d 16,4 0,5
Przéd ocieplacza pod kurtke
5 12a 78 1,6
6 - 80 1,0
Rekawy ocieplacza pod kurtke
7 13a 64,0 1,0
8 13b 33 1,0
9 13c 12,5 0,5
10 - 15,5 0,5
Obwody ocieplacza pod kurtke
11 14a 68,3 1,5
12 14b 65,3 1,5

2019
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Tabela wymiarow statych i pomocniczych
Wymiary state i pomocnicze przedstawiono w tablicach 7, 8.

Tablica 7 - Kurtka

2019

Wymiary w centymetrach
(V]
o 2 c +H
c 2 T2
2 c 35
Lp. [ 8 ,Z Wyszczegdlnienie Wymiar | N )
5o 83
3 oo
1 - |Dlugosé wieszaka 6,0 0,2
2 - |Szerokosé wieszaka 0,6 0,2
3 - |Odlegtos¢ krawedzi podwiniecia dotu do linii doszycia podszewki 40
4 - |Dlugos¢ zapinek do przypiecia ocieplacza 6,5
0,2
5 - |Szerokos$¢ zapinek do przypiecia ocieplacza 2,8
6 2d |Szerokosc plis zapigcia przodu 8,5
7 _ |Dlugosc listwy pod zamkiem blyskawicznym u gory krawedzi prawego przodu 105 | 03
(na linii szwu wszycia) ’ ’
Szerokose listwy pod zamkiem blyskawicznym u géry krawedzi przodu
8 2e - . 3,3
(prostopadle do linii wszycia) 0.2
9 of Odlegios¢ naszycia prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej od linii szwu 55 ’
doszycia plisy przodu lewego i prawego ’
10 | 2g |Diugos¢ patki kieszeni bocznej (wzdtuz szwu naszycia) 22,0 0,5
11 | 2h |Szeroko$¢ patki kieszeni bocznej (prostopadle do linii szwu naszycia) 55
Dlugos¢ przediuzacza uchwytow korncowek suwakow zamkow blyskawicznych 0.2
12 - - . . ) 5,0
w przodzie i kieszeniach (bocznych i w plisach)
13 - |Szerokos¢ przediuzaczy uchwytéw koncowek suwakow 0,6
14 | 2 Dlugos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej 85
do umieszczenia oznaki stopnia ’
. |Szerokos¢ prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzacej
15 | 2 . ! . ; 7,0 0,2
do umieszczenia oznaki stopnia
Dlugosé prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej stuzgcej
16 | 2k . . < : . o 10,0
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
Szerokos$¢ prostokgta z taSmy samosczepnej stuzgcej
17 2! . . o : o e 2,5
do umieszczenia oznaki identyfikacyjnej z nazwiskiem
Odlegtos¢ poczatku lewej kieszeni wewnetrznej od gérnej krawedzi plisy
doszywanej do przodu dia wzrostu 160| 21,0
18 - 164 +172| 22,0
176 + 184, 23,0
188 + 196 24,0
19 _ |Odleglos¢ krawedzi zatrzaskow konfekceyjnych od bocznej krawedzi plisy 14
wierzchniej ’
Odleglos¢ krawedzi zatrzasku konfekcyjnego od krawedzi plisy wierzchniej
20 | 2t [i spodniej: krawedzi gornej| 1,7 02
krawedzi dolnej| 1,3 ’
Odlegtos¢ krawedzi drugiego od goéry zatrzasku konfekcyjnego od gérnej
krawedzi plisy wierzchniej i spodniej dla wzrostu 160 8,0
164 +172| 8,5
21| 2m 176 + 184 9,0
188 - 196 9,5
Pozostate trzy zatrzaski konfekcyjne rozmiescié rownomiernie
22 | 2n |Szerokosc ,rynienki” w plisie spodnigj 1,0
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Tablica 7 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

o 3 2w

c$ T .2

Q = u g
Lp. § 2 Wyszczegélnienie Wymiar| 8 5

g2 X

(o] s ae°
23 | 20 |Szerokos¢ plis doszywanych do przodéw 3,0

0,2

24 - |Szerokos¢ oblozen przodow 4,0
Dlugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej naszytego na patke regulaciji

25 - 5J5 012
obwodu dotu rekawa

26 . |Odleglos¢ od korica patki regulacji obwodu dotu rekawa do linii haszycia 15 02
prostokata z ta§my samosczepnej ’ ’

27 - |Dlugos¢ patki dotu rekawa 10,0 0,2
Diugosc prostokata z petelkowej tasmy samosczepnej naszytego w dole

28 - |rekawa (naszycie wg patki regulacji obwodu dotu rekawa, krawedzie 14,0

rostokatow winny sie pokrywaé przy luznej patce)

29 | 3e |Szeroko$¢ mankietu dotu rekawa 50

30 | 4d |Dilugosc¢ patki regulacii kaptura 10,0 | 0,2

31 | 4e |[Szerokos¢ patki regulacji kaptura 3,5
Diugos¢ prostokata z tasmy samosczepnej (petelki) naszytego w tylnej czesci

32 - |kaptura (naszycie wg patki, krawedzie boczne prostokatow winny sie pokrywa¢| 12,0
przy luznej patce)

33 - |Szeroko$¢ tunelu w kapturze na $rodku 2,5

34 | 4f Szerokos¢ tunelu w kapturze na boku (od érodka linia krawedzi kaptura 15
przechodzi po tuku w kierunku boku) ’

35 | 4g |Szerokosc¢ zapiecia kaptura 8,0
Wysokos¢ zapiecia kaptura oraz odcinkéw tasmy samosczepnej naszytej

na zapiecia dla wzrostu
160, 12,5
36 | 4h 164 +172| 13,0
176 +184| 13,5
188 + 196| 14,0
(krawgdz odszycia zapiecia pokrywa sie z krawedzig tasmy samosczepnej) 0,2

37 | 4i |Odlegto$¢ krawedzi oczka od krawedzi gérnej w kapturze 1,2

38 | 4j |Odlegtosc krawedzi oczka od linii bocznej doszycia zapiecia kaptura 1,8

39 | 4k Odleglos¢ podtrzymywaczy sznurka elastycznego od krawedzi gornej i dolnej 25
zapiecia kaptura ’

40 _|Dlugosc sznurka elastycznego w stanie luznym poza oczkiem mierzona razem 30
z koncowka sznurka w kapturze ’

Dlugosc trzech prostokatéw tasmy samosczepnej naszytych na dole kaptura,

41 4 (naszycie ok. 0,5 cm od linii wszycia zamka blyskawicznego, Srodkowy 30
prostokat naszyty posrodku, prostokaty skrajne 5,5 cm od koncow zamka ’
btyskawicznego)
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Tablica 7 - Kurtka (cigg dalszy)

Wymiary w centymetrach

Q.E .E +
cw (1] .d_,
5 < E
Lp. (€ B Wyszczegélnienie Wymiar | N 5
F
o] = a°
Szerokos¢ plisy do dopiecia kaptura, (dlugos¢ trzech prostokatéw tasmy
42 - |samosczepnej naszytych na plise do dopiecia kaptura, na stéjce spodnigj 2,2
i Srodkowej naszycie analogicznie jak na dole kaptura - patrz wymiar 4n)
Dlugo$é imitacji daszka kaptura posrodku dia wzrostu 160| 8,5
43 | 4 164 =172| 9,0
176 + 184 9,5
188 =196, 10,0
44 - |Dlugos¢ zamka blyskawicznego do zapiecia lewej kieszeni wewnetrznej 18,0 | 0,2
45 - |Gtebokosé lewej kieszeni wewnetrznej 23,0
46 | 7b |Szerokos¢ stojki 10,0
47 | 7c |Szerokosc¢ ostony gory zamka blyskawicznego do dopiecia ocieplacza 6,5
48 _|Dtugosc ostony gory zamka btyskawicznego do dopiecia ocieplacza na linii 110
naszycia na plise wierzchnia i spodnia ’
Tablica 8 - Ocieplacz pod kurtke
Wymiary w centymetrach
o 3 & w
c$ w2
QO c 3 5
Lp. g o Wyszczegodlnienie Wymiar | N 3
§2 X
(o] = o ©
1 - |Dlugos¢ wieszaka mierzona po stronie zewnetrznej 6,5 0,2
2 - |Szerokos¢ wieszaka 0,6 0,2
3 | 12b |Wysokos$c¢ stojki ocieplacza mierzona na srodku tytu 9,0
0,2
4 - |Odleglosé oczek od linii szwu bocznego w ocieplaczu 1,5
5 | 12c |Szerokos¢ zapinki 4,0
Dlugosé zapinki mierzona posrodku (zatrzask konfekcyjny umieszczony
6 | 12d : - y 5,0 0,2
na osi symetrii 0,7 cm od ostrego konca)
7 - |Szerokos¢ podkiadu pod zatrzask konfekcyjny 6,0
Dilugosé podktadu po zatrzask konfekcyjny mierzona posrodku
8 - : : . 55 0,2
(zatrzask konfekcyjny umieszczony wg zatrzasku na zapince)
9 | 13d |Szeroko$¢ mankietu 5,0 0,2
10 _ |Dlugosc zapinki do przypiecia rekawow ocieplacza pod kurtke do rekawow 40
kurtki )
0,2
11 | 14c |Szeroko$é podwiniecia dotu ocieplacza 2,5
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Zatacznik A
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dwuwarstwowego laminatu w kolorze jasnozielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badari dwuwarstwowego laminatu,
wykonanego z zastosowaniem paroprzepuszczalnej membrany politetrafluoroetylenowej, zlaminowanej
z poliestrowq tkaning zewnetrzng w kolorze jasnozielonym.

2 Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego dwuwarstwowego
laminatu specjalnego, przeznaczonego do konfekcjonowania kurtek.

3 Wymagania ogélne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w stalej technologii produkgji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zaktadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza si¢ stosowania zamiennych rozwiazan surowcowych, $rodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
Z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan | Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Wiékienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 - Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa moga by¢ wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetiajgcym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica A.1 — Wymagania ogélne
Jednostka | Wartos¢

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajacego sie mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sig, rowniez, ze wyréb speinia wymagania dotyczace bezpieczeristwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania si¢ znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow II).
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4 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dwuwarstwowego laminatu specjalnego w kolorze jasnozielonym
przedstawiono w tablicy A.2.

Tablica A.2 - Wymagania techniczne

R Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie miary Wymagania i metoda badania wg
1 Tkanina zewnetrzna
Sktad surowcowy przedz oshowy o PN-P-01703:1996
111 watku o 100 PES PN-P-04604:1972
1.2 | Liczba nitek osnowy liczba/dm 345118
PN-EN 1049-2:2000
1.3 | Liczba nitek watku liczba/dm 320+ 16
. . . . barwienie, apretura specyfikacji technicznej
1.4 | Rodzaj wykoficzenia tkaniny hydrofobowa i oleofobowa producenta
2 | Membrana paroprzepuszczalna
) dwusktadnikowa specyfikacji technicznej
2.1 | Skiad surowcowy na bazie PTFE producenta
22 | Masa powierzchniowa membrany, g/m? 5 PN-EN 12127:2000
nie mniej niz:
3 | Laminat
3.1 | Szerokos¢ m 1,50 £ 0,02
PN-EN 1773:2000
3.2 | Masa liniowa 248 £ 12
g/m?
3.3 | Masa powierzchniowa 165+ 10 PN-ISO 3801:1993
4 Parametry barwy jasnozielonej tkaniny zewnetrznej wg wymagan NO-84-A203:2004/A1:210 punkt 2.2.1
tablica 1.

5 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla laminatu, w kolorze jasnozielonym przedstawiono w tablicy A.3.

Tablica A.3 - Wymagania uzytkowe

R Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania w
. kierunek
1 2";;2’;2’“3 sita wzdluzny N 950 PN-EN ISO
. AR kierunek 13934-1:2002
hie mniej niz: poprzeczny N 950
kierunek N 40 PN-EN ISO
2 Sita rozdzierania, wzdiuzny 13937-2:2002
nie mniej niz: kierunek N 45 PN-EN ISO
poprzeczny 13937-3:2002
Zmiana wymiarow kierunek o
. . % 3 PN-EN ISO 5077:2011
3 | Popranu . wzdhi2ny PN-EN ISO 6330:2012
w temperaturze 60°C, kierunek o 3 rocedura 6N
hie wiecej niz: poprzeczny ° P
Przepuszczalnos¢ pary wodne;j, 2 )
& nie mniej niz: g/dm? h 1.7 PBW -3
Opér przenikania pary wodnej Ret, 2 ) i
5 nie wiecej niz; m2Pa/W { 8 PN-EN 31092:1998

2019
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Tablica A.3 (cigg dalszy)

- Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania w
Przepuszczalnosé powietrza, .
6 hie wiecej niz: mm/s 20 PN-EN ISO 9237:1998
7 Wodoszczelnoéé
B rzed i po 5 praniach wodnych, PN-EN 20811
7.1 fue mnigj niz? Y cm 1000 PN-ISO 811:1997
: : - PN-EN ISO 6330:2012
7o | przedipo 5 praniach chemicznych, em 1000 procedura 6N
' nie mniej niz: PN-EN ISO 3175-2:2010
PN-EN 20811
po oddziatywaniu paliwa i oleju, PN-ISO 811:1997
73 | hie mnigj niz: cm 1000 PN-EN 343:2008
p.5.1.3.5
brak delaminacji warstw wizualna ocena prob
8 Trwato$¢ polaczenia warstw laminatu materialu w zakresie po badaniach
wiekszym od 5 mm wodoszczelnosci
. C - PN-EN ISO
9 | Efekt oleofobowy, nie mniej niz stopien 5 14419:2010
Odpornosé na zwilzanie . PN-EN 24920
10| powierzchniowe, nie mniej niz: stopien 5 PN-ISO 4920:1997
11 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz:
11.1 | Swiatto /Xenotest/ Zg'ri?ya stopiefi 5 PN-EN ISO 105-B02:2006
Zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.2 | Woda bieli stopien 4 PN-EN SO 105-E01:2010
baweiny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
Zmiana 4
barwy
113 | Pranie Zabrg‘iiﬁe”'e stopiet . PN-EN ISO 105-C06:2010
w temperaturze 60°C bawelny metoda C1S
zabrudzenie
bieli 4
poligstru
Zmiana 4
barwy
zabrudzenie
11.4 | Pot kwasny i alkaliczny bieli stopien 4 PN-EN ISO 105-E04:2011
bawetny
zabrudzenie
bieli 4
poliestru
Zmiana 4
; barwy L
115 | Prasowanie na zabrudzenie |  stopieri PN-EN ISO 105-X11:2000
wilgotno o
bieli 4
bawelny

2019
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Tablica A.3 (ciag dalszy)

. Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegolnienie miary Wymagania i metoda badania wg |
zabrudzenie
11.6 | Tarcie suche bieli 4
bawelny stopien PN-EN 1SO 105-X12:2005
zabrudzenie
11.7 | Tarcie mokre bieli 4
bawetny

2019
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Zatacznik B
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
Dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarnym

1 Przedmiot wymagarn

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sa kryteria ocen i metody badan dzianiny odziezowej typu
polar w kolorze czarnym.

2 Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jako$ciowego dzianiny odziezowej
typu polar w kolorze czarnym, przeznaczonego do konfekcjonowania ocieplacza pod kurtke.

3 Wymagania ogdlne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w statej technologii produkcji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zakladowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sig stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, $rodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okres$lonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materiatu powinno zapewniaé zachowanie przez wyr6b skitadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dla uzytkownikéw, ktorych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Migdzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobéw Wiékienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajgcymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenistwa mogg byé¢ wyniki
badar wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajacym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica B.1 — Wymagania ogélne
Jednostka | Wartos¢

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawarto$¢ wolnego lub uwalniajgcego sie mg/kg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawartosé amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukcyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sig, rowniez, ze wyréb spelnia wymagania dotyczace bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO - TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX Standard
100 (klasa produktow Il).
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4 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarnym przedstawiono
w tablicy B.2.

Tablica B.2 - Wymagania techniczne

P Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegdlnienie miary Wymagania i metoda badania w
PN-P-01703:1996
1 Skiad surowcowy % 100 PES PN-P-04604:1972
Masa liniowa wigzgcej . 167 dtex f 32 PN-ISO 1139:1997
2 t
przedzy runowej 25 tex PN-P-04653:1997
; : Liczba rzgdkow 1407
3 g,qspsc liczba/dm PN-EN 14971:2007
Zlaniny Liczba kolumienek 95+ 7
barwienie, drapanie, specyfikagji techniczne]
4 Rodzaj wykonczenia dzianiny strzyzenie apretura roducenta
wykonczajaca P
5 Szerokosé m 1,56+0,5 PN-EN 1773:2000
6 Masa powierzchniowa g/m2 355+ 18 PN-P-04613:1997

5 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla dzianiny odziezowej typu polar w kolorze czarnym przedstawiono
w tablicy B.3.

Tablica B.3 - Wymagania uzytkowe

A Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegélnienie miary Wymagania i metoda badania w
1 Whytrzymatos¢ na przebicie kulka, N 400 PN-EN ISO
nie mniej niz: 9073-5:2008
kierunek 3
Zmiana wymiaréw wzdtuzny PN-EN ISO 5077:2011
2 po praniu wodnym, % metoda 4M
nie wigcej niz: kierunek 3 wg ISO 6330:2012
poprzeczny
kierunek 3
Zmiana wymiaréw wzdluzny
3 | po praniu chemicznym, % PN-EN I1SO 3175-2:2010
nie wiecej niz: kierunek 3
poprzeczny
4 | Grubosé dzianiny mm 45+0,3 PN-EN ISO 5084:1999
Trwatos¢ zamocowania widkien
w okrywie: o .
5 | wzgledny ubytek masy okrywy Yo 1,0 PN-P-04659:1989
wtdkiennej, nie wiecej niz:
Odpornosé czas badania — 2h 4,5
6 | dzianiny na stopnien PN-EN ISO 12945-1:2002
pilling czas badania — 10h 4
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Tablica B.3 (cigg dalszy)

fys s Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie miary Wymagania i metoda badania w
7 | Stopien odpornosci wybarwien dla dzianin barwionych, nie mniej niz:
zZmiana barwy 4-5
. — PN-EN ISO
7.1 iaig'e wtemp. Zzﬁ;‘;frie"'e bieli stopnief 4 105-C06:2010
P — metoda badania A1S
zabrudzenie bieli 4
baweiny
zmiana barwy 4-5
Pot kwasny zabrudzenie bieli . PN-EN ISO
"2 | | alkaliczny oliestru stopnien 4 105-E04:2013
zabrudzenie bieli 4
bawetny
Zmiana barwy 4-5
Rozpuszczalniki | zabrudzenie bieli . PN-EN ISO
7-3 | organiczne PER | poliestru stopnien i 105-X05:1999
zabrudzenie bieli 4
bawetny
) brudzenie bieli .
7.4 | Tarcie suche za stopnien 4
bawetny P PN-EN ISO
. zabrudzenie bieli . 105-X12:2005
7.5 | Tarcie mokre baweiny stopnien 4
7.6 | Swiatlo zZmiana barwy stopnien 5 PN-EN ISO

105-B02:2013
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Zalacznik C
(normatywny)

Zestawienie wymagan techniczno-uzytkowych
dzianiny odziezowej typu polar w kolorze zielonym

1 Przedmiot wymagan

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych sg kryteria ocen i metody badan dzianiny odziezowej
typu polar w kolorze zielonym stosowanej, w konfekcjonowaniu kurtki.

2 Zakres wymagan

Wymagania techniczno-uzytkowe stanowig podstawe do kontroli i odbioru jakosciowego dzianiny odziezowe;j
typu polar w kolorze zielonym, przeznaczonej do konfekcjonowania kurtki.

3 Wymagania ogdlne

Materiat powinien by¢ wytwarzany w stalej technologii produkciji, okreslonej w specyfikacji technicznej
producenta lub w zakiadowej dokumentacji techniczno-technologicznej wyrobu.

Nie dopuszcza sie stosowania zamiennych rozwigzan surowcowych, §rodkéw pomocniczych lub innych
wariantéw technologii wykonania materialu bez uzyskania potwierdzenia zgodnosci wykonania wyrobu
z wymaganiami okreslonymi w warunkach technicznych.

Wykonanie materialu powinno zapewnia¢ zachowanie przez wyréb skiadu zwigzkéw chemicznych
i dopuszczalnego poziomu ich emisji bezpiecznego dia uzytkownikéw, ktérych wykazy, wielkosci oraz
procedury badawcze zostaty okreslone przez Miedzynarodowe Stowarzyszenie na Rzecz Badan i Rozwoju
Ekologii Wyrobow Widkienniczych w dokumencie normatywnym OEKO-TEX Standard 100 — Il klasa.
Dokumentami potwierdzajacymi zgodnos¢ z wymaganiami dotyczacymi bezpieczenstwa mogg byé wyniki
badan wykonane w laboratorium akredytowanym lub spetniajacym wymagania normy PN-EN ISO/IEC 17025.

Tablica C.1 — Wymagania ogélne
Jednostka | Warto$¢

Lp. Nazwa parametru miary parametru Metoda badania wg
1 |Odeczyn pH pH 4,0+7,5 PN-EN ISO 3071:2007
2 Zawartos¢ wolnego lub uwalniajgcego sie mglkg 75 PN-EN 1SO14184-1:2011

formaldehydu, nie wiecej niz:

Zawarto$¢ amin odszczepianych
3 |z barwnikéw azowych w warunkach mg/kg 20 PN-EN 14362-1:2012
redukeyjnych, nie wiecej niz:

Uznaje sig, rowniez, ze wyréb spelnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktuaing
autoryzacije (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO - TEX Standard
100 (klasa produktdw ).

4 Wymagania techniczne

Zestawienie wymagan technicznych dla dzianiny odziezowej typu polar w kolorze zielonym przedstawiono
w tablicy C.2.

Tablica C.2 - Wymagania techniczne

— Jednostka : Oznaczenie i metoda
Lp. Wyszczegoblnienie. miary Wymagania | badaniawg
- PN-P-01703:1996
1 Skiad surowcowy dzianiny % PES 100 % PN-P-04604-1972
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Tablica C.2 (cigg dalszy)

P Jednostka . Oznaczenie i metoda
Lp. Wyszczegoblnienie miary Wymagania badania wg
2 | Masa liniowa przedzy wigzacej - 84 dtex f 48 PN-ISO:1139:1998
Masa liniowa przedzy okrywy PN-P-04653:1997
3 ( nitki pluszowe; ) 110 dtex f 144
4 Liczba rzadkoéw liczba/cm 141+0,8
PN-EN 14971:2007
5 Liczba kolumienek liczba/cm 11,6107
6 Masa powierzchniowa g/m?2 140 7 PN-P-04613:1997
lewoprawy rzadkowy, podstawowy, | PN-EN ISO 4921:2002
7 | Splot dzianiny pluszowe;j platerowany z nitka pluszowg PN-EN ISO 8388:2005,
na lewej stronie dzianiny p.3.1.16
. . - barwienie, drapanie, strzyzenie, specyfikacja techniczna
8 Rodzaj wykoficzenia dzianiny apretura wykonczajgca producenta dzianiny

5 Wymagania uzytkowe

Zestawienie wymagan uzytkowych dla dzianiny odziezowej typu polar w kolorze zielonym przedstawiono
w tablicy C.3.

Tablica C.3 - Wymagania uzytkowe

P Jednostka . Oznaczenie i metoda
Lp. Wyszczegodlnienie miary Wymagania badania wg
Whytrzymatos¢é na przebicie kulka, ) .
1 hie mnie] niz daN 30 PN-EN ISO 9073-5:2008
Zmiana wymiaréw kierunek
po Iipo Hll praniu wzdiuzny 3 PN-EN 1SO 5077:2011
2 |wodnym, - % PN-EN ISO 6330:2012
w temperaturze 40°C kierunek 3 procedura 4N
nie wiecej niz poprzeczny
3 |Grubos¢ dzianiny mm 2,00+ 0,1 PN-EN I1SO 5084:1999
QOdpornoé¢ na pilling, po 4 godzinach . PN-EN ISO
* | badania, nie mniej niz: stopier 4 12945-1:2002
5 | Stopien odpornosci wybarwien, nie mniej niz
. . - 5 PN-EN ISO
5.1 |Swiatto /Xenotest/ Zmiana barwy stopien 105-B02:2006
zmiana barwy 4
- PN-EN ISO
52 |Praniewtemp. 4oec | Z2brudzenie | o 4 105-C06:2010
bieli poliestru
- metoda A1S
zabrudzenie 4
bieli bawelny
zmiana barwy 4
Pot kwasny i zabrudzenie . PN-EN ISO
53 | alkaliczny bieli poliestry |  StoPien 4 105-E04:2011
zabrudzenie 4
bieli baweiny
. zabrudzenie
54 | Tarcie suche bieli bawelny | . 4 PN-EN ISO
55 |Tarcie mokre zabrudzenie P y 105-X12:2005
) bieli bawetny
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Zatacznik D
(normatywny)

Wymagania dla pozostatych dodatkow konfekcyjnych wykorzystanych

do wykonania

Tablica D.1 — Tasma do podklejania szwéw, membrana z klejem

P . . Oznaczenie
Wyszczegodlnienie Typ, rodzaj charakterystyka materiatu i wymagania wg |
Zastosowanie materiatu Membrana w formie tasmy przeznaczona do podklejania postanowien
szwow w laminacje dwuwarstwowym WDTT

Sktad surowcowy

membrana na bazie PTFE

PW-1701703:1996

membrany PN-P-04604:1972
Rodzaj kleju zawiesina poliuretanowa
specyfikacja
Grubosé warstwy kleju 150 pm + 15% techniczna
producenta

Konstrukcja tasmy

membrana w Kolorze biatym paroprzepuszczalna

Z naniesionym klejem spoinowym

Szerokos¢ tasmy
do podklejania szwow

22mm=1mm

PN-EN 1773:2000

Tablica D.2 - Tkanina poliestrowa powlekana

P Jednostka . Oznaczenie
Lp. Wyszczegodlnienie miary Wymagania i metoda badania w
1 Zastosowanie materiatu - tkanina przeznaczona na elementy postanowieh WDTT

ocieplacza pod kurtke

w kolorze czarnym

Rodzaj tkaniny - poliestrowa tkanina powlekana poliuretanem

specyfikacja techniczna
producenta tkaniny

PN-P-01703:1996
. PN-P-04604:1972
0,
3 | Skiad surowcowy tkaniny %o 100 PES specyflkacja techniczna
producenta
4 Liczba nitek osnowy 423+ 21
liczba/dm PN-EN 1049-2:2000
5 | Liczba nitek watku 345+ 21
6 | Masa powierzchniowa g/m? 190 £ 8 PN-ISO 3801:1993
. kierunek
. yr;‘,‘vjj’;“caa'”ﬁi:'ﬁmej wzdiuzny \ 900 PN-EN ISO
. ' kierunek 13934-1:2002
niz: 700
poprzeczny
Zmiana wymiaréw kierunek ]
g | PO 1 ipo Hl praniu wzdluzny % 5 gE_Em :gg gg;ggg};
w temperaturze 40°C kierunek rocedura 4N
nie wiecej niz poprzeczny P
9 | Stopien odpornosci wybarwienh nie mniej niz:
. . PN-EN ISO
9.1 | Swiatto /Xenotest/ stopien 4 105-B02:2006
Pranie Zt;ma . 4 PN-EN ISO
9.2 w temperaturze 40°C zabrudzenie stopien 105-C06:2010
o 4 metoda A1S
bieli bawetny
. zabrudzenie
9.3 | Tarcie suche bieli bawelny | . o 4 PN-EN ISO
. zabrudzenie 105-X12:2005
9.4 | Tarcie mokre bieli bawelny 4
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Tablica D.3 - Pozostate dodatki

Wyszczegdlnienie

Lp. ) Wymaga_nia
) Oznaczenie typu I ozhaczenia wg
Fotografia dodatku i rodzaju dodatku
SN
Petelkowa tasma samosczepna
w Kolorze jasnozielonym.
1 Podstawowe parametry techniczne:
3 | - skiad surowcowy materiatu - PA 100%,
f [ - konstrukcja materiatu - tasma tkana,
% | -- szerokos$ci wg tablicy 1 PN-P-01703:1996,
: specyfikacja
Haczykowa tasma samosczepna ;?gng::;
w kolorze jasnozielonym.
2 Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiafu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.
Petelkowa tasma samosczepna
w kolorze czarnym.
3 Podstawowe parametry techniczne:
- skfad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana, PN-P-01703:1996,
-- szerokosci wg tablicy 1. specyfikacja
Haczykowa tasma samosczepna ;?323'::;2
w kolorze czarnym.
4 Podstawowe parametry techniczne:
- sktad surowcowy materiatu - PA 100%,
- konstrukcja materiatu - tasma tkana,
- szerokosci wg tablicy 1.
= _ Tasma elastyczna w kolorze
jasnozielonym .
| - Podstawowe parametry techniczne: PN;P'é)Jy?ﬁgg.g%’
6 | - skfad surowcowy: tF(;chniczné
| - osnowa | i watek - PES 100%, ducent
l o - osnowa |1 - EL 100%, producenta
- szerokosci wg tablicy 1.
zamek btyskawiczny z tworzywa -
7 sztucznego, srednioczgstkowy, stpecyf_lkaqa
. echniczna
rozdzielny, z uchwytem suwaka roducenta
przektadalnym, w kolorze jasnozielonym P
Sznurek elastyczny w kolorze .
jasnozielonym, zalecana $rednica 3mm. PN::?;;&Z'(;}?%’
8 Podstawowe parametry techniczn;a: techniczna
- skiad surowcowy oplotu - PES 100%, producenta

- sklad surowcowy rdzenia - EL 100%.
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Tablica D.3 ( cigg dalszy )

Wyszczegélnienie

Lp Wymagania
' Oznaczenie typu i oznaczenia wg
Fotografia dodatku i rodzaju dodatku
zamek blyskawiczny z tworzywa .
9 sztucznego, Srednioczgstkowy, iiiﬁﬁ'g::f
rozdzielny, z uchwytem suwaka roducenta
przekifadalnym, w kolorze czarnym P
Sznurek elastyczny w kolorze .
czarnym o zalecanej srednicy 3 mm. PN'SP'(:J;;&Z';?%'
10 Lobess == Podstawowe parametry techniczne: t‘c)e chniczné
- skiad surowcowy oplotu - PES 100%, roducenta
- sklad surowcowy rdzenia - EL 100%. P
- specyfikacja
" e | tecnicans
y ¢ J producenta
12 Jednosprezynkowy stoper z tworzywa Stzecf\filcl:(::f
sztucznego w kolorze jasnozielonym producenta
Paski, dwusprezynkowy, dwuotworowy I
stoper w kolorze czarnym specyf_lkaCJa
13 techniczna
z dodatkowym uchwytem roducenta
do przeciagniecia tasiemki P
. specyfikacja
1 e e | tchnicana
y 9 ] y producenta
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Tablica D.4 - Zatrzask konfekcyjny typ ,,S”

Lp.

Nazwa, artykut

Wymagania

techniczne wedlug specyfikacji technicznej

Glowka

wierzch gladki, matowy, z tworzywa poliamidowego, w kolorze

jasnozielonym

D=152 mm H=4,8 mm
d=27 mm h=3,3 mm

Czop

gniazdo mosigzne, oksydowane
d

O

—

Y
i
A

D=13,75 mm H=4,7 mm
d=6,4 mm h=2,8 mm

Korpus

stupek mosigzny, oksydowany

..FCL!;Y

D=12,5mm H=4,5 mm
d=5,35 mm

Stopka

lejek mosiezny, oksydowany

D=11,6mm
d=4,5mm
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